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ETUDE DE CAS 
 

Nettoyage de moules 
Machine: LS II Ligne de nettoyage en continu 

Secteur industriel: Ophtalmique / 152 
 
 
 

 
 
 
Industrie:  Moules pour outillages et lentilles de contacts 
 
 
Problème de nettoyage: Installation de nettoyage lessiviel en continu 
 
 
Salissures:  Polymères non réticulé 
 
 
Solution:  Nettoyage en continu avec eau déionisée 
 
 Phase 1: Nettoyage d’aspersion, 30°C 
 Phase 2: Rinçage d’aspersion, 30°C 
 Phase 3: Rinçage d’aspersion, 30°C 
 Phase 4: Séchage, 45°C 
 Phase 5: Séchage, 45°C 
 
 Vitesse de défilement 150 mm/sec. 
 
 
Qualité exigée:  Exempt de polymères et de tache, sec 
 
 
Rendement de  Le concept développé pour le client a permis d’augmenter la pro- 
l’investissement: ductivité d’un facteur 4. La qualité du nettoyage des moules a pu 

être améliorée. 


